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OBKLADY A DLAZBY
Technické informacie

KERAMICKE OBKLADOVE PRVKY
Viyrabaju sa z tazenych prirodnych surovin (keramicky il, kaolin, kremicity piesok,
Zivce, vapence, dolomity), ktoré sa rozdrvia a zomeld na prach, zmiesaju s vodou
a nasledne vysusia. Potom sa tato vysusend zmes (granulat) lisuje pri vysokom
tlaku a vypaluje pri vysokych teplotach (1000 °C - 1300 °C podla typu). Kvalita
vyrobku a jeho konec¢né vlastnosti zavisia od konkrétnych pouzitych surovin,
lisovacieho tlaku, vyiky teploty vypalu a dizky trvania vypalu (50 — 60 min).
Vysledny produkt méze byt:
1) keramicka obkladacka - pouzitie vyhradne na obklad zvislych pléch (stien)
Vv interiéri
2) keramicka dlazdica - pouzitie ako dlazba a tiez ako obklad v interiéri
3) gresova (porcelanova) dlazdica - da sa pouzit ako obklad aj ako dlazba a tiez
Vv interiéri aj v exteriéri
Keramické obkladové prvky lisované za sucha (dry-pressed) - st lisované do foriem
vysokym tlakom. Keramické obkladové prvky tahané (extruded) - su vytvérané
v plastickom stave v pdsovom lise, vytvorené suvislé pasmo sa reze (za pohybu) na
obkladové prvky podla pozadovanych rozmerov (Stréher, Exagres, Gresan).

POVRCH A GLAZURA

Povrch keramickych obkladovych prvkov moze byt hladky alebo reliéfny,
s glazurou alebo bez glazury (neglazovany). Zaroveit méze byt v jednofarebnom,
pripadne viacfarebnom vyhotoveni, alebo dekorovany roéznymi technikami
(rota¢na tla¢, digitalna tlac).

Engoba (,zékladny nater”) je nesklena vrstva s matnym povrchom na béaze ilov.
Tato vrstva sa nanasa na crep (zékladnu hmotu dlazby) pred nanasanim glazdry
a zabezpecuje ich dokonalé spojenie (¢repu a glazury) pri vypale.

Glazura je sklovity povlak (,tenky film”) nandsany (zvacsa striekanim) na povrch
keramickych obkladovych prvkov zvycajne s primesou pigmentov (farbiv),
ktoré ovplyviuju odtien glazury. Tento sklovity materidl sa pocas vypalu roztavi
a natrvalo spoji s ¢repom. Glazdru tvoria (okrem viacerych dalsich) tri zakladné
zlozky - taviva, stabilizatory a sklotvorné zlozky. Hlavné suroviny na glazury su oxid
kremicity — hlavna sklovina, oxidy kovov - farbivd, oxid cinu a oxid zirkonicity sluzia
na Upravu vizudlneho vzhladu vypélenej glaziry a dalsie zlozky.

Vysledny vzhlad glazury ovplyviiuje okrem zlozenia aj teplota vypalu, teplotna
krivka (vypal a chladenie), ¢rep na ktory bola glazira nanesend, a hrubka
glazudry. Podla priehladnosti mozu byt glaziry transparentné (priehladné), polo-
transparentné a krycie (nepriehladné). Podla lesku ich delime na lesklé a matné
pripadne polomatné. Vo vieobecnosti maju svetlejsie glazdry dlazdic vyssiu
deklarovand triedu oteruvzdornosti ako tmavsie.

Pouzivanie glazury vo vysledku vylepsilo povrch keramickych obkladovych prvkov,
ktory sa stal z licovej strany pri obkladackach nenasiakavy a tvrdsi, zaroven glazdra
sluzi ako ochrana a pini aj hygienicku a esteticku funkciu.

1) Glazované obklady a dlazby (GL) su keramické obkladové prvky, na ktoré sa
pred vypalovanim nanasa glazura. Glazdra umoznuje dat keramickym obkladovym
prvkom jedine¢né farby, individuélny vzhlad a Siroku 3kalu vzorov, v ktorych sa
vyrabaju. Obklady a dlazby tak Uspesne imituju materialy, ako je mramor, drevo,
kov alebo kamer\.

2) Neglazované dlazby (UGL) su keramické obkladové prvky bez glaziry. Hmota
materidlu (¢rep) sa prefarbuje, a teda ich ¢rep je rovnaky v celom priereze. Tym
sa nahradzuje esteticka funkcia glazdry a vytvéra sa samotny dizajn povrchu.
Pripadné poskodené miesta st menej napadné. Co sa tyka farebnosti, na vyber
su prirodné zemité a kameninové tény, podla obsahu vyrobnej zmesi. Vyrobky su
urcené predovsetkym na obkladanie podlah v interiéroch a exteriéroch, ktoré su
vystavené poveternostnym vplyvom a vysokému az extrémnemu mechanickému
namahaniu, obrusu a znecisteniu.

Lesteny povrch je povrch glazovanych alebo neglazovanych obkladovych prvkov,
ktory je po vypale mechanicky vylesteny. Technoldgia lestenia znizuje odolnost
proti tvorbe $kvin. Vizualne posobi podobne ako leskla glazura, ale technologicky
ide o odlisny proces.

NORMA EN 14411 @]

Tato eurépska norma definuje a uvédza terminy, stanovuje poziadavky, klasifikacie,
charakteristiky, posudzovanie zhody a oznacovanie keramickych obkladovych
prvkov. Norma EN 14411 okrem iného upravuje aj maximalnu toleranciu rozmerov
(povolenu odchylku od deklarovaného rozmeru).

AKOST POVRCHU @

Norma EN 14411 stanovuje, Ze minimdlne 95 % keramickych obkladovych
prvkov nesmie mat viditelné vady, ktoré by mohli narusovat akost povrchu
obkladu alebo dlazby. Vyrobcovia preto upozoriiuju, Zze podla normy je povolené
v dodanom mnozstve (v 1. triede) ndjst az 5 % vyrobkov s viditelnymi vadami.
Obvykle je mozné tieto vyrobky pouzit na dorezy alebo pri pokladke kutov a rohov.

DOLEZITE INFORMACIE

ROZMERY “.;l

Nominalny rozmer je rozmer na oznacenie obkladovych prvkov podla normy v cm.
Deklarovany rozmer (uvedeny na karténe) je rozmer uvedeny vyrobcom,
s ktorym musi suhlasit skuto¢ny rozmer v ramci povolenych odchylok. Napriklad
pri nomindlnom rozmere dlazby 60 x 60 moéze vyrobca deklarovat rozmer
59,5 x 59,5 a skutocny rozmer tak moze byt v tolerancii 59,3 - 59,7 a podobne.

V praxi casto pretrvava nespravny predpoklad, ze keramické obkladové prvky
v jednom baleni musia vykazovat identické vyrobné rozmery bez akychkolvek
odchylok. Pritom su z prirodného materidlu a prechédzaju vypalovacou pecou
s teplotou nad 1 100 °C, takze kazda z nich vykazuje isté deformacie. Napriklad
rozmer sa v peci moéze pocas vypalu zmensit az o 10 %, t.j. dlazba s rozmerom
30x30 cm sa lisuje a vchadza do pece v rozmere 33x33 cm a podobne.

Norma EN 14411 stanovuje poziadavky na rozmery ako Sirka a dizka
s pripustnou toleranciou rozmeru hrany od deklarovaného rozmeru:

1) keramické obkladové prvky - lisované za sucha max 2,0 mm

2) keramické obkladové prvky - tahané max +4,0 mm.

Tolerancia je aj pri hrabke, priamosti licnych hran, rovinnosti a pravouhlosti.

rektifikaciou obkladov a dlazieb.

KALIBRACIA @

Po vypéleni obkladu a dlazby mé kazdy jeden kus nepatrné deformacie
rozmeru. Preto sa obkladové prvky nésledne rozdeluju a triedia podla kalibrov
- podrozmerov. Odporuca sa, aby vsetky obkladové prvky urcéené pre tu istu
miestnost mali ten isty kaliber.

REKTIFIKACIA {l:?}

Ide o proces, pri ktorom sa hotova dlazba obrusuje na dal3ej vyrobnej linke
na presny rozmer. KedZe rozmer sa presne definuje na milimetre, tak kaliber
rektifikovanych vyrobkov byva len jeden. Napriklad - nominélny rozmer
rektifikovanej dlazby je 60 x 60, ale presny rozmer (kaliber) je vzdy jeden (napr.
Marazzi a Rako uvadzaju rozmer 59,8 x 59,8). Rektifikaciou sa dosahuje, aby mal
obklad alebo dlazba zabrusené hrany s vysokou presnostou. Toto nasledne
umoznuje estetickil pokladku s minimalnou Skdrou od 2 mm. Pozor viak -
kalibrované aj rektifikované obklady a dlazby upravuje rovnaké norma s identickou
pripustnou odchylkou.

iy
SKARY [1T]

Pri pokladke za sucha lisovanych obkladovych prvkov je pozadovana
pripustna nominalna Sirka $kary v rozpiti od 2 do 5 mm. Skéry uzie ako 2 mm
sa neodporucaju ani pri rektifikovanom obklade a dlazbe.

Zasadne sa neodporuca pokladka bez skary tzv. na doraz. Ddvodom su rozmerové
odchylky obkladov a dlazieb, schopnost skar zmierriovat pnutie medzi podkladom
a samotnou dlazbou a fakt, Ze zanesena necistota v Skdrach bez Skarovacej
hmoty je prakticky neodstranitelnd. Pre prirodzené rozmerové nepresnosti pri
nerektifikovanych obkladovych prvkoch je lepsie sa Uzkej $kare 2 mm vyhnut.
Rozmerové rozdiely v sulade s normou su pri velmi Uzkej Skare viditelné.

Pri pokladke tahanych obkladovych prvkov je poZadovana pripustna
nominalna Sirka skary v rozpiti od 3do 11 mm.

XXXy
NASIAKAVOST 222
Nasiakavost je najdélezitejsou vlastnostou pre volbu typu obkladového materialu
do ur¢itého prostredia. Ide o schopnost keramickych vyrobkov absorbovat vodu
alebo iné kvapaliny. Keramické obkladové prvky sa podla nasiakavosti delia na
viacero skupin, pricom najdolezitejsie su:
E> 10 % obkladové prvky s vysokou nasiakavostou (obkladacky) su uréené na
obklady stien len v interiéroch a nie si vhodné na vonkajsie a mrazuvzdorné
obklady.
E<0,5% gresové dlazby vysoko odolné a mrazuvzdorné pre interiér a exteriér,
maju univerzalne pouzitie

MRAZUVZDORNOST *

Na vonkajsie obklady a dlazby je potrebné pouzivat mrazuvzdorné keramické
dlazdice, ktoré su odolné proti dlhodobému pdésobeniu mrazu a poveternostnym
vplyvom. Nizka nasiakavost je najlepsim  predpokladom dokonalej
mrazuvzdornosti. Pri praktickom realizovani mrazuvzdorného obkladu hra délezitu
rolu tiez kvalita podkladu, lepiace a Skarovacie hmoty, pricom hlavnym ciefom
je zabranit preniknutiu vlhkosti pod obklad, hlavne na vodorovnych plochach,
fasadach a okrajoch obkladu.

'
TEPELNE VLASTNOSTI =3

Keramické dlazby su pre svoje vyhodné tepelné vlastnosti (vodivost, akumulécia
a vyzarovanie tepla) idedlnou podlahovou krytinou pre podlahové vykurovanie.

OBRUSNOST |E|

Odolnost proti hibkovému opotrebeniu - je schopnost neglazovanych
keramickych vyrobkov (UGL) odolavat za danych podmienok abrazivnym vplyvom.
Na miesta, kde sa predpokladd vysoké opotrebenie dlazby (priemysel, sklady,
supermarkety...) sa odporuca pouzit neglazované dlazby.



DOLEZITE INFORMACIE

oteruvzpornost PEI

Odolnost proti povrchovému opotrebeniu - je schopnost glazovanych keramic-
kych vyrobkov (GL) ur¢enych na zhotovenie dlazby odolavat pri danych podmien-
kach abrazivnym vplyvom. Orientacna klasifikacia do tried odolnosti:

PEI1

Dlazby pre priestory, v ktorych sa bude chodit prevazne v topankach s méakkou
podrézkou (nizka frekvencia) alebo naboso a bez pritomnosti abrazivneho
znecistenia.

Pouzitie v bytovych kupelniach a spaliiach bez priameho vstupu zvonku.

PEI 2

Dlazby pre priestory, v ktorych sa bude chodit prevazne v topankach s méakkou
alebo normalnou podrazkou (nizka frekvencia) a s nepatrnym mnozstvom
abrazivneho znecistenia.

Pouzitie napriklad v obytnych priestoroch domov a bytov, s vynimkou kuchyn,
vstupnych a im podobnych priestorov, v ktorych sa ¢asto chodi.

PEI 3

Dlazby pre priestory, v ktorych sa bude casto chodit v normalnych topankach
(stredna frekvencia) a s nepatrnym mnozstvom abrazivneho znecistenia.
Pouzitie vdomoch a bytoch vratane kuchyne, predsiene, chodby, balkéna, lodzie
a terasy, hotelové kupelne.

PEI 4

Dlazby pre priestory, v ktorych sa bude pravidelne chodit (zvysena frekvencia)
s malym mnozstvom abrazivneho znecistenia.

Pouzitie v obchodnych a vystavnych priestoroch, kancelériach, hoteloch.

PEI5

Dlazby pre priestory, v ktorych sa bude pravidelne chodit (vysoka frekvencia) po
dlhi dobu s malym mnozstvom abrazivneho znecistenia.

Pouzitie v obchodoch, v restauraciach, nakupnych centrach, pri pultoch
a prepazkach, v garazach, v letiskovych halach.

Klasifikacia do tried odolnosti PEl je iba orienta¢nd. V sulade s uvedenym sa
modzeme stretnut so Specifickou klasifikdciou jednotlivych vyrobcov, napriklad
spolo¢nost MARAZZI uvadza zoznam tried a ich Specifikaciu nasledovne:

D

Dlazby vhodné len do kupelni a spalni v obytnych priestoroch. Je potrebné
zabranit akémukolvek typu abrazivneho posobenia.

E

Dlazby vhodné do vsetkych miestnosti obytného domu okrem vstupnych
priestorov a kuchyn. Nizka odolnost proti abrazivnemu opotrebeniu.

F

Dlazby vhodné do vsetkych miestnosti domu bez priameho pristupu zvonku,
pripadne su pred takymto pristupom chranené distiacimi zénami. Priemerna
odolnost proti abrazivnemu opotrebeniu.

G

Dlazby vhodné do miestnosti vystavenych stredne silnému abrazivnemu
opotrebeniu, ako st rodinné domy a komercné budovy s nizkou frekvenciou
chodenia.

H

Dlazby vhodné do podmienok s relativne vysokou mierou abrazivneho
opotrebenia v prostredi bez ochrany proti abrazivnemu znedisteniu, vo verejnom
aj sukromnom prostredi.

Tato klasifikacia plati na uvedené pouzitie za normélnych podmienok, pricom je
potrebné zohladnit zvolent obuv, spdsob vyuZitia a procesy Cistenia. Ak je dlazba
v priamom kontakte s vonkajsim prostredim, je potrebné pri vchodoch do budov
pouzit Cistiace zony (rohoze) na ochranu pred abrazivnym znecistenim.
Dlazby s vyssim stupriom oteruvzdornosti mozu byt pouZité aj na miesta a plochy,
ktoré vyzaduju nizsi stupen.

V extrémnych pripadoch intenzivneho pouzivania a velkého mnozstva abrazivneho
znelistenia moézu byt pouzité neglazované dlazby (UGL).

P
TVRDOST POVRCHU W
Tento parameter definuje schopnost materidlu odoldvat mechanickému
poskriabaniu. Na hodnotenie vrypovej tvrdosti povrchu sa pouziva Mohsova
stupnica (v rozsahu 1 - 10). Pre orientéciu sa tvrdost obkladov pohybuje na trovni
minimalne 3, glazovanych dlazdic v rozsahu orientacne 5 az 6 a neglazovanych
dlazdic orientacne az na Urovni 7.
Podla aktudlne platnej normy EN 14411 sa tento parameter uz nevyzaduje
a vyrobcovia ho v technickych listoch povinne neuvadzaju. Hlavnym kritériom
na vyber dlazby z hladiska odolnosti zostava pri glazovanych vyrobkoch trieda
odolnosti proti povrchovému opotrebeniu (PEl) a pri neglazovanych vyrobkoch
odolnost proti hibkovému opotrebeniu. Udaj o tvrdosti podla Mohsa méa
v stcasnosti uz len informativny charakter.

PROTISMYKOVOST & ’

Ide o jednu z najddlezitejsich povrchovych vlastnosti keramickych dlaZieb,
ktora ur¢uje vhodnost pouzitia vybraného typu dlazieb pre konkrétne priestory
a zabezpeci bezpecny pohyb os6b. Normy definuju poziadavky na protismykovost
a dlazby su roztriedené do tried oznac¢enych R9 az R13 podla uhla skizu. Prehlad
tried:

Uhol Sucinitel’
Oznacenie Smykového | Pouzitie
sklzu .
trenia
podlahy obytnych a pobytovych
o 1m0 miestnosti, kancelarie, $kolské triedy, spo-
R9 6°-10 W=03 lo¢enské miestnosti, technické miestnosti,
chodby
podlahy a povrch pochédznych pléch
Casti verejnych budov vratane stavieb
R10 10°-19° u=05 Casto navstevovanych verejnostou, ob-

chodné a predajné plochy, pasaze, skoly,
nemocnice, Urady, verejné toalety
letiskové haly, autoservisy, terasy a von-
kajsie priestory, kuchyne do 100 obedov
gastro kuchyne, miestnosti na opravy

a udrzbu, kuchyne nad 100 obedov,
mliekarne

spracovanie potravin, vyroba udenin a
lahédok, rafinérie, bitunky

R11 19°-27°

R12 27°-35°

R13 nad 35°

Pre podlahy, kde sa chodi bosou nohou, su stanovené triedy protismykovosti
podla oblasti pouZzitia:

Oznacenie | Uhol sklzu | Pouzitie

prevazne suché chodby, prezliekarne, Satne, dna
bazénov od 80 do 135 cm, sucha sauna

verejné sprchy, okraje bazénov, bazéniky, schody,
dna bazénov do 80 cm, dna bazénov so sklonom do
8°a hibkou do 135 cm, parna sauna

schody pod vodou, $ikmé okraje bazénov, $tartova-
cie bloky, dnd bazénov so sklonom nad 8° a hibkou
do 135 cm, néslapné plochy toboganov

A >12°

B >18°

C >24°

ProtiSmykovost sa mdze menit s vihkostou a so znecistenim naslapnej vrstvy. Preto
je nevyhnutné zvazit vhodnost naslapnej vrstvy aj z tohto hladiska. Uhol sklzu pri
skiske na naklonenej rovine s triedami R9 - R13 a sucinitel Smykového trenia
M su rdzne sposoby urcenia protiSmykovej tirovne povrchu dlaZieb. Uvedené
parametre moézu vykazovat korelaciu, nie je viéak medzi nimi priama tmera. Plati, ze
povrchy s vyssou triedou protismyku vzdy vyzaduju zvySend starostlivost o tdrzbu.

VYROBNE DAVKY A ODTIENE

Vsetky keramické obkladové prvky su vyrabané vo vyrobnych davkach (3arziach),
ktoré sa navzajom mézu lisit (v dosledku vypalu) farebnym odtieriom
(tonalitou) a pri nerektifikovanych obkladoch a dlazbach aj rozmerom. Toto
plati aj pre doplnkové vyrobky k obkladom a dlazbam, ako su dekoracie,
schodové stupne, balkénové tvarovky a sokle, ktoré sa vyrabaji samostatne vo
vyrobnych davkach, a preto mézu vykazovat farebné a rozmerové odlisSnosti
od zakladnych obkladov a dlazieb. Jednotlivé vyrobné 3arze su oznatované na
obaloch vyrobkov. Pri pokladke sa dorazne odporuca pouzit na jednu plochu len
obklady alebo dlazby z rovnakej vyrobnej davky (Sarze). Z vyssie uvedeného
tiez vyplyva, Ze dodané vyrobky mézu vykazovat odlisnost v odtieni, dizajne
a povrchu oproti vzorkam vystavenym na predajni. Pripustné su vsak aj jemné
odchylky v rdmci rovnakej vyrobnej davky, pripadne niektoré obklady a dlazby sa
vyrabaji zdmerne s réznym farebnym odtieriom. Preto sa odportca zakupit obklad
a dlazbu s primeranou rezervou, ktora sa moze vyuzit pri pripadnej oprave alebo
poskodeni.

KOLISANIE ODTIENOV EI

Pri viacerych vyrobkoch je medzi jednotlivymi kusmi zamerné kolisanie ich
odtieniov, farieb, vzorov dizajnu a reliéfu (vyrobky su oznacené V1 - V4).
Vyrobcovia preto odporucaju vyrobky s kolisanim odtiena V2, V3 a V4 pri pokladke
odoberat z niekolkych kartonov naraz, aby sa zarucila rozmanitost a striedanie
farieb a vzorov. Oznacenie keramickych obkladovych prvkov:

Vi

minimalne rozdiely - jednofarebné vyrobky

V2

malé odchylky medzi jednotlivymi kusmi

V3

velké odchylky napodobiiujice napr. prirodné materialy
V4

velké a celkom ndhodné odtieriové odchylky

diy seu
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ODBORNA MONTAZ =
Instaldcia (pokladka lepenim kontaktnou metdédou) keramickych obkladovych
prvkov je odbornou ¢innostou. Pre zachovanie funk¢nosti a dlhej Zivotnosti vy-
robkov odporucame, aby montéaz vykonala odborne spdsobila osoba alebo fir-
ma, a to v sulade s platnymi technickymi normami (napr. principy obsiahnuté
v STN 74 4505), so vieobecne uznavanymi technickymi pravidlami a pravidlami
remeselnej praxe. Zaroven musia byt dodrzané technologické postupy vyrobcov
pouzitej stavebnej chémie, Sirky predpisanych skar a technologické prestavky.
Pred zacatim pokladky: Je potrebné skontrolovat tidaje na obaloch (karténoch)
obkladov a dlazieb. Vyrobky ur¢ené na jednu plochu musia mat tieto udaje —
najma oznacenie Sarze (tonality) a kalibru (rozmeru) — zhodné. Na jednej ploche
by sa nemali kombinovat obklady alebo dlazby z viacerych 3arzi (vyrobnych
davok). Nasledne je nutné vizualne skontrolovat samotny vyrobok, najma jeho
pripadné farebné a rozmerové odchylky, mechanické poskodenie, vady glazury,
nespravny odtien alebo zamenu materidlu. Pri kontrole vyrobku a nasledne
pri pokladke sa doérazne odporuca zabezpecit dostato¢né (najlepsie bocné)
osvetlenie. Neinstalujte tovar so zjavnymi vadami alebo odlisnostami, ktoré
boli zistitelné pred montazou (pokladkou).

Priprava podkladu: Kluc¢ovym faktorom je spravna priprava a rovinnost
podkladu. Kazdy typ podkladu méze vyzadovat $pecificky technologicky postup
a poutzitie vhodnej stavebnej chémie.

Pri uprave rozmerov obkladu a dlazby sa vyhybajte rezaniu nasucho
elektrickym naradim. Pritomto procese vznika kremicity prach, ktory je primarnym
zdrojom abrazivneho znecistenia (hrozi poskriabanie povrchu). Na tpravu rozmerov
pouzivajte vyhradne ru¢nu rezacku alebo pilu s vodnym chladenim.

Pri pokladke je potrebné dodrziavat smer Sipok na zadnej strane obkladov
a dlazieb (ak su vyznacené), aby sa zachovala nadvaznost vzoru a spravna optika
plochy.

Odporucame pouzivat overené skladby produktov stavebnej chémie
(systémové riesenia len od jedného vyrobcu), ktoré su navrhované na ich
spolo¢nu aplikdciu a je garantovand ich vzajomna kompatibilita. Vhodnost
vzdjomného pouzitia si overte vykonanim vlastnej skusky alebo ho vopred
konzultujte s vyrobcom. Neodporuca sa kombinacia produktov od réznych
vyrobcov, pretoze z dévodu rozdielneho chemického zlozenia méze dojst k ich
neziaducej reakcii a nasledne k znehodnoteniu celej pokladky. Viaceri vyrobcovia
odporucaju (a niektori dokonca vyzaduju), aby bol pri kladeni obkladov a dlazieb
pouzity vyrovnavaci systém (Leveling).

Pri pokladke s posunutim (na vézbu) je mozné dlazbu ukladat s maximalnym
posunutim oproti dlzke susednej dlazby takto: max. 1/3 pri dizke strany do 60
cm a max. 1/4 pri dizke strany dlazby do 120 cm. Préve s ohlfadom na toleranciu
rovinnosti (prehnutia) samotnej dlazby moéze vyrovnavaci systém pomoct
pri pripadnej eliminacii povolenej odchylky.

Skarovanie vykonavajte az po Uplnom vytvrdnuti lepidla (podfa technického
listu vyrobcu lepidla). Skary musia byt pred aplikaciou ¢isté, suché a zbavené
zvyskov lepidla a doékladne otistené od prachu a inych netistot. Skérujte
postupne po mensich celkoch (cca 4-5 m?. Tento postup je nevyhnutny
najma pri reliéfnych, protiSmykovych a lestenych povrchoch, aby sa predislo
predc¢asnému zaschnutiu $karovacej hmoty na povrchu dlazby a jej naslednému
znehodnoteniu. Tmavé odtiene Skarovacich hmot sa nesmu pouzivat na
lestené dlazby, pretoze pigmenty (obsahujuce uhlik alebo grafit) by mohli
sfarbit povrch dlazieb. Vo vieobecnosti sa pri intenzivne farebnych skérovacich
hmotach odporuca vopred si overit ich pésobenie na vzorku obkladu alebo
dlazby. Pouzitim epoxidovych $karovacich hmét je mozné dosiahnut lepsiu
odolnost proti necistotam. Bezprostredne po $karovani je nutné odstranit zvysky
skarovacich hmot (tzv. cementovy povlak) Specialnymi cistiacimi prostriedkami.
Neodstraneny mikroskopicky film na seba viaze necistoty a vytvara Smuhy,
¢o negativne ovplyviuje vizudlne vlastnosti povrchu. Takéto znelistenie je
vysledkom technologického pochybenia pri realizicii a nepovazuje sa za vyrobnu
vadu materialu. Pri udrzbe a cisteni pouzivajte vhodné Cistiace prostriedky
ur¢ené na dany typ povrchu. Pouzitie nevhodnych chemickych alebo abrazivnych
prostriedkov. moéze spdsobit poskodenie povrchu. Vyhnite sa pouzivaniu
mydlovych pripravkov, ktoré mézu viazat necistoty.

Zaruka a vytknutie vady: Neodbornd montédz, zanedbanie pripravy alebo
nedodrzanie technologickych postupov moéze viest k trvalému znehodnoteniu
tovaru. Takéto pochybenia mo6zu byt v zmysle zédkona dévodom na zamietnutie
pripadného vytknutia vady (reklamécie).

SKLENENE DEKORY, LISTELY A MOZAIKY
Vyrobcovia odporucaju sklenené dekory, listely a mozaiky lepit vyhradne
lepidlami uré¢enymi na lepenie zrkadiel - napriklad neutralnym silikénom (napr.
Ceresit CS 26), aby sa zabranilo poskodeniu odrazovej vrstvy skla.

A4
DLAZBY S HRUBKOU 20 mm EJTITH
Gresové dlazby s hribkou 20 mm su idedlnym riesenim na terasy, balkony, okolie
bazénov, izolované strechy ¢i zédhradné chodniky. Vdaka ich hrubke a vysokej
hmotnosti ich mézeme instalovat aj bez poutzitia lepidla - priamo do travnika,
strku alebo na terce. Velkou vyhodou oproti betonovym dlazbam je, Ze farba sa
¢asom nemeni, dlazba nestraca svoj povodny odtien, je farebne stala a odolava
blednutiu farieb spésobenému poveternostnymi podmienkami a UV Ziarenim.
Dlazby s hrubkou 20 mm su nenasiakavé, ¢o zabranuje vzniku olejovych kvin ¢i
vépennych vykvetov a st jednoducho cistitelné.

POKLADKA NA TERCE
Corazpopuldrnejsia pokladka dlazieb s hribkou 20 mm naterée si vyzaduje zistenie
udajov o pevnosti pri ohybe, lomovom zatazeni a lomovej sile samotnej dlazby.
Pri rozmiestneni terov pod dlazbu (pocet a umiestnenie) je nutné dodrziavat
odporucanie vyrobcov.

ODOLNOST PROTI SKVRNAM .,‘

Licna plocha keramickych obkladovych prvkov sa na ur¢ity ¢as vystavi posobeniu
skvrnotvornych latok, nasledne sa ocisti a vizudlne sa vyhodnotia zmeny. Podla
vysledku sa obkladové prvky zoraduju do piatich tried: od triedy 5 (najlahsie
Cistenie) po triedu 1 (Skvrnu nemozno odstranit). Lestené povrchy spravidla patria
do nizsich tried odolnosti proti tvorbe skvin.

Tento proces sa nevztahuje na doc¢asné zmeny farebnosti, ktoré sa moézu vyskytnut
pri ur¢itych druhoch glazovanych obkladovych prvkov v désledku absorpcie vody
do ¢repu pod glazuru.

IMPREGNACIA

Impregnacia je dolezity ukon, ktorym sa minimalizuje riziko znecistenia a tvorby
Skvin - ¢&i uz pocas pouzivania, alebo ihned' pri prvom skarovani. Vyzaduje sa
predovietkym pri lestenych povrchoch a tahanych (extruded) keramickych
obkladovych prvkoch. Pred samotnou impregnaciou je nevyhnutné dokonale
vycistit povrch keramickych obkladovych prvkov a odstranit vietky cementové
zvysky po skérovani.

PURO MARAZZI ANTIBACTERIAL @

Nova generacia hygienickych povrchov a pokrocild technoldgia, ktora eliminuje
az 99,9 % baktérii. Na rozdiel od beznych povrchovych Uprav je tato ochrana
integrovana priamo do materialu, ¢o zarucuje jej trvaly Gcinok.

PEVNOST, ODOLNOST PROTI ZLOMENIU

Vlyjadruje schopnost dlazby odoldvat mechanickému zatazeniu (napr. pohybu
vysokozdviznych vozikov) bez poskodenia. Meria sa dvoma sposobmi:

1. Pevnost v ohybe (N/mm?)

Urcuje odolnost proti prasknutiu pri dlazbach pevne spojenych s podkladom
(kontaktne lepenych).

Norma: orienta¢ne 35 N/mm? Hrdbka 8 - 10 mm: vhodné pre obytné priestory,
administrativne budovy ¢i autosaldny (osobné autd). Hribka 12 - 15 mm: uréena
pre priestory s vysokym mechanickym namahanim.

Pravidlo: Vys3iu odolnost vykazuju dlazby s mensim formatom a vac¢sou hrabkou.
2.Lomova sila (N)

Sila potrebna na zlomenie dlazdice, ktora sa posudzuje pri dlazbach, ktoré
nie si pevne spojené s podkladom (napr. pri volnej pokladke do strku).
Norma (hrdbka > 7,5 mm): min. 1300 N. Hrdbka 20 mm: dosahuje vysoké hodnoty
10000 N - 11000 N.

Pravidlo: Tato sila nie je zavisla od formétu dlazby, ale len od jej hrabky.

PRiDR2NOSTﬂ

Keramické obkladové prvky su testované na pridrznost k lepidlam na baze
cementu podla normy EN14411.

Lepidla triedy C1 (bezné pouzitie)

Urc¢ené pre nasiakavé keramické obkladové prvky (E > 10 %). Dochadza k ich
kotveniu ,presiaknutim” vody a cementu do ich struktdry (hmoty). Pridrznost
k podkladu min. 0,5 MPa.

Lepidla triedy C2 (naro¢né aplikacie)

Urcené pre keramické obkladové prvky s velmi malou nasiakavostou (E < 0,5 %).
Vdaka chemickym komponentom pevne prilnt k povrchu lepenych keramickych
obkladovych prvkov. Pridrznost k podkladu min. 1,0 MPa. Flexibilné lepidla
(trieda C2 S1/S2) maju Specidlne zlozenie, ktoré prinasa vysoku odolnost proti
posobeniu tepla, mrazu, vlhkosti, vibraciam a mechanickému naméhaniu.

UPOZORNENIE

Reklamaciu (vytknutie vady) zjavnych (viditelnych) vad tovaru (napr. farebné
arozmerové odchylky, mechanické poskodenie, vady glazury, nespravny od-
tien, nesulad odtiefiov alebo zamenu tovaru) je potrebné uplatnit vzdy pred
jeho zabudovanim.

Montazou tovaru (aj tretou osobou) kupujtici potvrdzuje, Ze tovar vizualne
skontroloval a akceptuje jeho povrchové a vizualne vlastnosti.

Pre objektivne posudenie opravnenosti reklamacie je nevyhnutné predlozit
povodny obal s citatelnymi vyrobnymi tdajmi, ktory slizi na presnu identi-
fikaciu produktu, pripadne iny doklad preukazujtci vyrobnu Sarzu, kaliber
a odtien uvedeny na povodnom obale vyrobku. Po zabudovani (nalepeni)
tovaru so zjavnymi vadami, ako aj v pripade nepredlozenia pévodného oba-
lu a/alebo nepreukazania vyrobnej arze, kalibru a odtiefia uvedeného na
pévodnom obale vyrobku nemusi byt mozné objektivne posudenie oprav-
nenosti reklamacie (zodpovednosti za vady).

Ak k spristupneniu reklamovaného tovaru (predmetu vytknutia vady) predavaju-
cemu dodjde v neskorsi den, ako je der uplatnenia reklamdcie (vytknutia vady) ku-
pujucim, tak potom lehota na poskytnutie ndpravy alebo odmietnutie vytknutej
vady moéze byt dlhsia z odévodneného objektivneho dévodu, ktory predavajuci
nemdze ovplyvnit.

Uvedené informacie a odporuc¢ania maju vyhradne informativny charakter, slizia
iba ako zakladny prehlad, su nezdvazné a nenahradzaju projektovi dokumenta-
ciu. Pri projektovani a realizacii si rozhodujtcim podkladom aktuélne platné nor-
my, vyhlasky a montazne navody konkrétnych vyrobcov.



